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Aufspannplatte rnit integrierter Warmedammung 
Beschreibung 

Im durch Normalien standardisierten Formenbau wird der Formenaufbau derzeit ublicher- 
weise nach folgendem Prinzip gestaltet: 

n£ A°fK ,S i - 2 h " te i! i9 au f9 ebaut ' sie beste ht aus einer AnguBseite und einer Auswerferseite. 
^Lh^n^^H^^ di K A " Zahl der Befest '"9ungs- und Formtragerplatten der jewenfgen 
p°^hU 5 dabe. bestimmt durch die Dimensionen des Produktionsteils. Auf beiden 
Form ha Iften wi rd zum Abschluss eine sogenannte Aufspannplatte mit meist groBerer Breite 
mont.ert, rmt der d.e anderen Formaufbauplatten verschraubt werden. Der meist auf zwei 
Seiten auskragende Bereich der Aufspannplatte wird dann zur Verbindung der Formenhaifte 

Tr MTniml dUkti0n H ma f^ ine '^ B - mittels Pratzen ' genutzt - Seit mehre ™ Jahren S ma 
^ h r n r'"Sfn ± de n s W armeuberganges auf die Produktionsmaschine zusatzlich Warme- 
schutzplatten e.n p,ese im IMormalienhandel Oder bei den Hersteller direkt erhaltlichen 
Platten werden auf den Stirnflachen der Aufspannplatten verschraubt. ' 

ini m JH e M h K el ^ F ° rm t n k °u mmt es haufig ' bedin 9t durch das hohe Gewicht und das Hand- 
. nLmL^? era £ Z ^t Besch adigungen an den Warmeschutzplatten. Dadurch entstehen oft 
unbemerkt Unebenhe.ten auf der WerkzeugauBenflache, wodurch die Gesamtparallelitat des 
Formenaufbaus gefahrdet sein kann. Des weiteren ist oft ein nicht unerheblicher Aufwand zu 
betre.ben urn die Warmeschutzplatten fachgerecht und planeben an den Aufspannplatten zu 
von eS H^M-T eiterh - n ist durc h den Materlalaufbau verbunden mit. der Produktionstechnlk 
tar <SS h ^"Qs^^^animplatten eine Planparallelitat, wie sie bei den Formaufbauplat- 
ten Standard ist wirtschaftlich nicht zu realisieren. ^ 

hZS^L^ g J e ? diS formenbaut echnische Anforderung zugrunde fur die gesamte Lebens- 
dauer ernes Werkzeugs einen optimierten Warmeschutz zu gewahrleisten ohne Einschran- 
kungen hmsichtlich der Formenaufbau-Parallelitat in Kauf zu nehmen. tmscnran 

mfhH^° rd w r U k 9 ^J** der Erfindun 9 dadur <* erfullt, dass die Aufspannplatte als eine 
iT^[' a9 '?% V f b , Undpla i te I mit Warmedamm- und Werkzeugstahlkomponente, ausgefCihrt 
ist, wobei die Aufspannflache stets aus Werkzeugstahl besteht. y 
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Schutzanspriiche: 

1. Aufspannplatte mit integrierter Warmedammung, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie einen Sandwich-Aufbau mit warmedammendem Kern und 
Werkzeugstahlabdeckungen auf den AuBenflachen hat und der Verbund durch 
Verkleben hergestellt ist. 

2. Aufspannplatte mit integrierter Warmedammung, nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass der Verbund nicht durch Verkleben sondern durch Verschrauben herqestellt 
ist. 

3. Aufspannplatte mit integrierter Warmedammung, nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass der Verbund nicht durch Verkleben sondern durch Vernieten hergestellt ist. 

4. Aufspannplatte mit integrierter Warmedammung, nach Anspruch 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass der Aufbau, nicht als Sandwichaufbau, sondern nur 2-lagig ausgefuhrt ist 
und der warmedammende Teil der Formeninnenseite zugewandt ist. 



